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1. 1. Identifika¢ni udaje o stavbé o Jana
, o Cepkova
Nézev stavby: UPRAVY BUDOVY KOUPALISTE STERNBERK
Investor : Meésto Sternberk , Horni namésti 78/16 , Sternberk 785 01
Stupe: DOKUMENTACE PRO PROVADEN{ STAVBY
Caést Plynova odbérna zatizeni

Projektant: Marie Malkova, CKAIT 1200579

Datum: prosinec 2024

1.2. Pouzité podklady, souvisejici a citované normy.

- projektova dokumentace stavebni ¢asti

- situace zajmového uzemi

- zjisténi stavajiciho stavu

- TPG 704 01 - Odbérna plynova zafizeni a spotiebice na plynna paliva v budovach

-CSN EN 1775 - Zasobovani plynem-Plynovody v budovach

- TPG 934 01 - Plynoméry.Umist'ovani, pfipojovani a provoz

- CSN 341010 - Elektotech.pfedpisy.Vseobecné piedpisy pro ochranu pied nebezpednym
dotykovym napétim

- CSN EN 13134 - Ochranné prostiedky dychacich organt

- CSN EN 13133 - Tvrdé pajeni - Zkouska pajece

- TPG 70001 - Pouziti médénych materialti pro rozvod plynu.

- 174/1968 Sb. —zakon o statnim odborném dozoru nad bezpe€nosti prace

- zakon 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky a souvisejici predpisy

- natizeni vlady ¢.163/2002Sb, kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni

vyrobky, ve zméni natizeni vlady ¢.312/2005 Sb.

- nafizeni vlady ze dne 13. ¢ervence 2005, kterym se méni natizeni vlady ¢. 163/2002 Sb.,

kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky

1.3. Popis stavajiciho stavu.

Stavajici budova zazemi koupalisté je jiz plynofikovana. NTL potrubi vnéjSiho domovniho
plynovodu je pfivedeno do niky v obvodové zdi budovy, kde je umistén uzavér DN32. Od
uzavéru je proveden vnitini rozvod plynu k plynovému kotli, kterym je rovnéz ohiivana voda
v zasobnikovém ohiivac¢i vody. Kotel i ohfiva¢ jsou umistény v pfistavbé, kterd bude
odstranéna.



1.4. Domovni rozvod plynu.

Obsahem projektu je domovni plynovod od stavajicitho uzavéru plynu v nice ve fasadé po
spottebic, kterym je plynovy kondenzac¢ni kotel umistény v technické mistnosti.

Plyn bude piivadén ke kotli pro vytdpéni s ohfevem vody v nepfimo vyhfivaném
zasobnikovém ohtivaci vody. Max.vykon kotle je 2,9-23,5kW, ZP-max. 2,8m3/hod.

Pted spotiebicem bude osazen uzavér. Na vytapéni bude instalovan kotel s odvodem spalin
nad stiechu. Kotel je v provedeni ,,C* — koaxidlni odkoufeni nad stfechu, nejsou tedy kladeny
pozadavky na objem prostoru ani na piivod spalovaciho vzduchu do mistnosti. Vzduch pro
spalovanti si kotel pfisava z venkovniho prostoru a spaliny jsou odvadény tamtéz.

Rozvod plynu v objektu je navrzen z trub médénych opatfenych atesty pro pouziti na rozvod
plynu spojovanych kapilarnim tvrdym péjenim nebo lisovanymi spoji.

Materidly, které jsou stanovenymi vyrobky ve smyslu nafizeni vlady ¢.163/2002Sb. musi mit
dolozeny zhotovitelem stavby doklad o tom, Ze bylo k témto vyrobkiim vydano prohlaseni o
shod¢ vyrobcem ¢i dovozcem.

Pti vedeni plynového potrubi pod omitkou musi byt splnény nasledujici podminky: potrubi
nesmi byt uloZzeno do agresivniho materialu (Skvara, popel) ani zabetonovano v monolitické
konstrukci, na ¢asti plynovodu pod omitkou nesmi byt armatury ani rozebiratelné spoje,
drazky v cihlach a tvarnicich majicich otvory nebo dutiny musi byt vymitany, nebo musi byt
potrubi ulozeno do chrénicky. Potrubi musi byt opatieno ochrannym natérem. Zakryti je
ptipustné az po provedeni tlakové zkousky.

Dodavatel montaze plynovodu je povinen pfedat provozovateli dokumentaci s pfesnym
zakreslenim trasy vedeni potrubi pod omitkou. Zakryti je ptipustné az po provedeni tlakové
zkousky.

1.5. Montaz plynovodu.

Spojovani trub péajenim musi byt provadéno dle ¢1.3.3.2-3.3.6 TPG 700 01. P4jené spoje
médénych trub mohou byt provedeny pouze tvrdym pajenim. Pajeni mize provadét pouze
pracovnik majici osvéd&eni k této praci dle CSN EN 13133 a CSN EN 13134,

Pro monté4z plynovodu lisovanymi spoji musi byt pouzity fadné certifikované tvarovky. Musi
byt u nich prokdzana shoda podle zakona ¢.22/1997sb. Kazdéa tvarovka musi mit zfetelné
vyznaceno nejvyssi provozni tlak, druh provozniho média, odolnost proti vysokym teplotam.
Samotné lisované spoje se musi provadét v souladu s ndvodem pro pouziti od piislusného
vyrobce tvarovek. Spravny technologicky postup montaze nutno dodrzet. Pozaduje se, aby
lisované spoje plynovych rozvodl provadél pracovnik, ktery spliuje podminky odborné
zpusobilosti (Zakon &.174/1968Sb. a vyhlaska CUBP a CBU ¢&.21/1979Sb.). Dale musi mit
pracovnik osvédceni o absolvovani odborného Skoleni ptislusného vyrobce tvarovek.

M¢édéné potrubi se uchycuje pfed a za ohybem, rozebiratelnym spojem a uzavérem
(armaturou). Uchyceni pfimych usekti potrubi bude provedeno ve vzdalenostech zavisejicich
na materialu a dimenzi potrubi, které jsou uvedeny v ptislusnych TPG a CSN.

U médéného potrubi musi byt pii pouziti kovovych pfichytek mista styku izolaéné oddélena,
aby bylo zabranéno elektrochemické korozi. Pii spojeni ocelového s médénym potrubim musi
byt pouzito certifikované prechodky. VSechny rozebiratelné spoje musi byt pistupné.
Potrubi bude uzemnéno dle CSN 34 1010. Plynoinstalaci miize provadét pouze firma majici k
této ¢innosti opravnéni.



1.6. ZkouSeni plynovodu.

Smontovany plynovod musi byt podroben zkouskam pevnosti a t&snosti dle CSN EN 1775
v navaznosti na TPG G 704 01 v rozsahu kapitoly €.6. Je zakazano zkracovat ptedepsanou
dobu provadéni zkouSek. Pred zkouSkou se musi t€sné uzaviit vSechny konce potrubi.
Zvysovani tlaku musi byt pozvolné a plynulé. Kontrola tlaku se provadi kontrolnimi métidly
tlaku, jejichz citlivost a méfici rozsah odpovidd métenym tlakiim. Pouziva se bud’ vodni
tlakomér (U trubice), nebo tlakomér tiidy piesnosti 0,6% v rozsahu takovém, aby
ptedpokladany méfeny tlak byl ve 2/3 rozsahu stupnice tlakoméru.

V pifipadé negativniho vysledku zkousek je nutno vyhledat netésnosti. Po odstranéni
netésnosti se musi zkouska opakovat, dokud neni Gspésna.

Zkouska pevnosti se provadi na dokonc¢eném plynovodu pfed natérem nebo zaizolovanim
potrubi nebo zakrytim omitkou (¢1.6.1.1.5.) zkuSebnim tlakem nejméné 100kPa. Jako
zkusebni medium Ize pouzit vzduch nebo inertni plyn (napi.dusik). Zkouska musi byt
provadéna vzdy pred zkouskou té€snosti, pokud se obé zkousky neprovadi soucasné. Vsechny
soucasti plynovodu (napt.regulatory tlaku plynu, plynoméry, uzavéry.....), které nejsou
konstruovany na zkusebni tlak, se pfed zkouskou pevnosti odpoji nebo oddéli. Plynovod se
ponechd pod zkuSebnim tlakem po dobu nutnou ke zjisténi, zda na plynovodu nevznikla
mechanické poskozeni, nejméné vSak 15 minut. Zkouska pevnosti je uspésnd, pokud po dobu
jejiho trvani nedoslo ke zjevnému mechanickému poskozeni plynovodu nebo jeho Casti a
nedochdzi k uniku zkusebniho media.

Zkouska tésnosti se provadi zkuSebnim tlakem rovnajicimu se 1,5 ndsobku nejvyssiho
provozniho tlaku (MOP) nejméné vsak 5,0kPa. Jako zkusebni medium lze pouzit vzduch nebo
inertni plyn (napt.dusik). Zkouska musi byt provadéna po zkousce pevnosti nebo soucasné se
zkouskou pevnosti. Zkouska té€snosti se provadi na dokonceném plynovodu pied natérem
nebo zaizolovanim potrubi nebo zakrytim omitkou (¢1.6.1.1.5.). Zkouska tésnosti mize byt
zahéjena az po ustaleni teploty zkuSebniho media - viz 6.1.3.5. Plynovod je povaZovéan za
tésny, pokud v priabéhu zkousky nedojde k poklesu zkuSebniho tlaku.

Zkousky plynovodu zajisti dodavatelskd organizace. O uspésnych zkouskach vyhotovi osoba
povétena provadénim zkouSek protokol -viz piiloha 6 (TPG 70401)a zapis o vpusténi plynu
do OPZ - viz ptiloha 7. Po spésné tlakové zkousSce se potrubi opatii ochrannym néatérem.

Na odbérném plynovém zatizeni zajisti dodavatelskd organizace ptfed uvedenim do provozu
vychozi revizi.

1.7. Vypocet spotieby plynu:

Max hod. spotieba plynu:
Qm=2,8 m’/hod

Ro¢ni spotieba plynu:
Q.=3500 m’/ rok
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