(napr. P17, P18, P21)
; _— — Fabion vyhotovit' z epoxidovej plastmalty
T | Napr. Sikadur-37 CF Normal, alebo ekvivalentné
\
(s ~— polyuretanova podlaha pre prevadzky s vysokym zat'azenim Aapr.
S P } Sikafloor 3240, alebo ekvivalentné , vyvzorkovat'
\
} _—— priprava povrchu - brisenie a egalizatny zaskrab podla TP podlahy.
- ‘ Pripadne vlhkostna bariéra - vid' skladba
A —— pripadna samonivelizacna stierka - vid' skladba
) v Y yas
/// /// 7 / —— kontaktny cementovy poter (bez EPS podkladu) - vid' skladba
/////// S ///// -
/s // /s /// e s //
/// /// // g // — - systémovy kontaktny mostik - vid' skladba
N\ \ \ \ — zb doska
N \ \ \ \ \ \

POZNAMKA Jedno’rllve skladby sa roznia. Podstatou je typ podlahy s kontaktnym poterom k stropnej zb doske.
Naslapnou vrstvou. Nutné je vyhotovit' fabion a podlahu na plne vyzretej a dotvarovanej konstrukcii podkladu.

— ——— penov4 dilatacia sokla 5mm

PUR PODLAHA NA SCHODOCH TRIBUNY
PUR PODLAHA NA KONTAKTNOM POTERE

~ "L" profil pre keramické obklady émm. Praskovany v RAL. Montazne
lepit' k ocelovému uholniku lepidlom MS polymérovym.
“L" profil vyvzorkovat'.

— PU tmel - vyvzorkovat'

_—— Fabion vyhotovit' z epoxidovej plastmalty Aapr. Sikadur-37 (F Normal,
alebo ekvivalentné

_—— uholnik ocelovy pozink hr. 2mm, ako nosny podklad pod epoxidcementovy
poter fabionu. Spoje zvarit'. V dilataciach podlahy + v kdtoch dilatova,

_~— poter vydrézkovat', povrchy pripravit' a uholnik k poteru lepit
epoxidovou plastmaltou Napr. Sikadur-37 (F Normal, alebo ekvivalenfné

—— polyuretanova podlaha pre prevadzky s vysokym zat'azenim Ngpr.

Sikafloor 3240, alebo ekvivalentné , vyvzorkovat'

- priprava povrchu - brdsenie a egalizainy zaskrab podla TP podlahy.
Pripadne vlhkostna bariéra - vid' skladba

- plévajici cementovy poter (na EPS podklade) - vid' skladba

— — penov dilatacia plavajiceho podlahového poteru

—— makky (EPS) podklad poteru

PUR PODLAHA NA PLAVAJUCOM POTERE

~ "L" profil pre keramické obklady 10mm. Praskovany v RAL. Montazne
lepit' k ocelovému uholniku lepidlom MS polymérovym.
“L" profil vyvzorkovat',

_—— sokel vyhotovit' z cementovej stierky pigmenfovanej - v designe
dekorativnej podlahy. (Ked'ze samotna dekorativna podlaha na ploche je
samonivelizazn4, niele mozné vytiahndt' ju na sokel)

_ _ dekorativna samonivelacna podlahova stierka cementova
Napr. Sikafloor-432 Decolem, alebo ekvivalentné - vyvzorkovat'

_ zhrubSena vrstva pevnostnej epoxidcementovej plastmaltmalty
Napr. Sikadur-37 CF Normal, alebo ekvivalentné pod krehkou
dekorativnou cementovou podlahou

— — na spoji ocelového uholnika a cementového poteru podlahy

POZNAMKA: Nepopisané polozky
sU zhodné so strednym detailom

vyhotovit' spevnujici zamok ako podklad pod naslapnou

- vid' popis tam.

vrstvou podlahy - ako prevenciu proti prasklindm
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zébradlie - vid' zamotnicke vyrobky .

vytvorit' klznd dilataciu pomocou klznej PP / PES
textilie s nakasirovanou PE féliou min 300 g/m* - — -
+ na vrch pridat’ PEHD foliu min 0.4mmm

celd patku stipika zabradlia ponorend v podlahe .
obalit' dilatatnou penou pre pohyb podlahy. Pri

vrchu vkusne ukontit' . Vramci naslapnej vrstvy N
podlahy spoj vytmelit' PU tmelom

ocelovy lem hrany - pasovina 140x6mm natierana v —
RAL akrylovo-polyuretanovou farbou - vyvzorkovat'

ocelové trny @ 8mm a=400mm. Chytat' do Cela
poteru cez “chemickd kotvu". Prepichndt' cez N
ocelovy lem hrany a navzajom zvarit. Zbytok trnu

zrezat' a spoj vkusne vybrisit'. Vyrovnat' a natriet.

zalievka detailu epoxidovou plastmaltou Mapr. e
Sikadur-31 CF Normal, alebo ekvivalentné

140

dilatacna penova vypln - hr. predbezne Smm - — —

a{
designova tieneng Spara - — =
=]

“L" profil pre keramické obklady predbezne 10mm.—
Praskovany v RAL - vyvzorkovat'

elo zb dosky vytriet' zarovno s ocelovym lemom
pomocou systémového tenkovrstvého poteru z
pevnostnej reprofilainej malty Napr. SikaTop-122 SP- -~

/ SikaRep, alebo ekvivalentné (aplikacia “wet to
wet”). Priprava podkladu + spojovaci mostik Napr.
SikaMoTop 910 N, alebo ekvivalentné. Vyhotovit' v 2
vrstvach. Poter aj betdon pohl'adovo vyspravit' podla
odpordcani technika stavebnej chémie - predbezne
zmes Napr. Sika Cosmetic L a D, alebo

ekvivalentné. Vyvzorkovat' Natriet' uzatvarajacim
naterom podl'a prislusnej skladby.

povodna skosend hrana zb. podla PD statika -~

siet'ovina @ 6mm 100x100mm - vid' skladba podlahy - — _— = = -0 — — & — —

stojatd vystuz hrany @ émm / dl. 400mm; a=100mm— — — — o{ ]
mn

pozdizna vystuz 2x@ 6mm. V kitoch s presahom 200mm - X
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DETAIL PODLAH - HRANA ZB DOSKY V ATRIU / HALE, M=15



(zelend) ocelovy nosny kruhovy stip a pitka - vid' PD statika N

(¢ervena) Stencen( betonovl hranu v detaile pred kruhovym
stlpom opatrit’ ocelovou platfiou P6. Platfiu k stlpu a plechovému
lemu zvarit' a vkusne vybrisit. Po oboch stranach stlpa priestor
pod platiou uzatvorit' "do boxu” ocelovymi plathami P6. Vsetku
ocel' natriet' v RAL akrylovo-polyuretanovou farbou -
vyvzorkovat'. Spoj k podlahe vytmelit' PU tmelom

(modra) ocelovy lem hrany - pasovina 140x6émm natierand v RAL - — — | 0
akrylovo-polyuretanovou farbou - vyvzorkovat'

-V - 4 — —*~— — —° — — &
/ [ N

siet'ovina @ 6mm 100x100mm — 150

- vid' skladba podlahy o

stojatd vystuz hrany @ 6mm - e

/ dl. 400mm; a=100mm o

pozdizna vystuz 3x@ 6mm. T e 200 o)

e vytvorit' klzn( dilataciu pomocou klznej PP / PES

textilie s nakasirovanou PE féliou min 300 g/m?
+ na vrch pridat’ PEHD foliu min 0.4mmm

_ ocelovy nosny kruhovy stip a patka - vid' PD statika

_~— celd patku stipa ponorend v podlahe obalit
dilatatnou penou pre pohyb podlahy. Pri vrchu
vkusne ukonCit'. Vramci naslapnej vrstvy podlahy
spoj vytmelit' PU tmelom

- — ocelovy lem hrany - pasovina 140x6mm natierana v

/ RAL akrylovo-polyuretanovou farbou - vyvzorkovat'

*j 2x ocel'ové trny @ 8mm a=400mm. Chytat' do Cela

o " poteru cez “chemicki kotvu”. Prepichndt' cez

o~ ocelovy lem hrany a navzajom zvarit. Zbytok trnu
 zrezat' a spoj vkusne vybrisit. Vyrovnat' a natriet’

' zélievka detailu epoxidovou plastmaltou Ngpr.
- — — Sikadur-31 CF Normal, alebo ekvivalentné

|- — — dilatacna penova vypln - hr. predbezne 5mm
o

—F~— - designova fienend Spéra

[

NS profil pre keramické obklady predbezne 10mm.
Praskovany v RAL - vyvzorkovat'

elo zb dosky vytriet' zarovno s ocelovym lemom

‘ pomocou systémového tenkovrstvého poteru z
- pevnostnej reprofilatnej malty Napr. SikaTop-122 SP
/ SikaRep, alebo ekvivalentné (aplikacia “wet to
wet"). Priprava podkladu + spojovaci mostik Napr.
SikaMoTop 910 N, alebo ekvivalentné. Vyhotovit' v 2
vrstvach. Poter aj beton pohl'adovo vyspravit' podla
odpordtani technika stavebnej chémie - predbezne
zmes Napr. Sika Cosmetic L a O, alebo ekvivalentné.

-1 Vyvzorkovat'. Natriet' uzatvarajicim naterom podl'a

prislusnej skladby.
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