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TECHNICKA SPRAVA - TECHNOLOGIA
1.UVOD

Projekt rieSi navrh technologického rieSenia pre zabezpecenie prevadzky v danom objekte
Revitalizacia centra vykrmnosti a vytaznosti.

Podkladmi pre vypracovanie projektu boli:
stavebné vykresy — podorysy a rezy rieSenych priestorov
projekt PO
poziadavka investora

Projekt vetrania je vypracovany v stlade s platnymi normami a predpismi pre navrh vetracich
zariadeni v zmysle , hygienickych poziadaviek, poziadaviek bezpec¢nosti a ochrany zdravia a
poziadaviek zabezpecujucich poziarnu ochranu. Pri navrhu zariadeni sa vychadzalo z platnych
slovenskych predpisov a noriem, ako aj z uzndvanych technickych zdsad, pokial’ nie st
obsiahnuté v prislusnych normach:

Investor stavby chce revitalizaciou centra vykrmnosti a vytaznosti vytvorit’ kvalitné
podmienky pre vyucbu odbornych predmetov $tudentov univerzity. Objekt bude spihat’ vietky
poziadavky na ochranu zivotného prostredia.

Pocet pracovnikov:

Uvazuje sa s pracovnikmi centra vykrmnosti a vytaznosti

Predpokladany pocet pracovnikov: 6

V objekte budi pdsobit’ ucitelia a Studenti vykondavajuici prax v jednotlivych akreditovanych
Studijnych odboroch.

Dispozi¢ne bude objekt navrhnuty nasledovne:

1.NP: zavetrie, chodba, chodba, atrium, chodba, sklad, upratovacka, miestnost’
veterindra, umyvarenn, WC, kanceldria, laboratorium, laboratérium, predsien,
laboratérium, laboratéorium vytaznosti, chladnicka, chladiaca miestnost, chodba,
chodba, chodba, laboratorium vykrmnosti, chodba, SRM, 3atiia, kancelaria, kancelaria,
chodba, Satna pracovnikov, WC, sprcha, expedicia produktov vyskumnej Cinnosti,
baliareit produktov vyskumu, baliarenn produktov vyt'aznosti, chodba, prednaskova
miestnost’, Satna, WC, varna, laboratérium finalizacie vyrobkov, umyvarka, sklad,
laboratérium konzervacie dymom, technickd miestnost, sklad surovin a obalov,
navazovila, prednaskova miestnost’, chodba, Satiia, WC, sprcha, umyvarka, technicka
miestnost’, kancelaria, Satiia, WC, sprcha, pristresok

Hlavnou cinnostou prevadzky je vyskumna cinnost' experimentdlneho centra
vykrmnosti a vytaznosti zvierat z vlastného chovu (hovidzi dobytok, osipané, ovce) s
projektovanou kapacitou:

- kapacita laboratoria vykrmnosti —5 dobytc¢ich jednotiek */mesiac
- kapacita laboratéria vytaznosti 1,5 t vykosteného mésa
/mesiac alebo ekvivalentné mnozstvo mésa s kost’ou.

*1 dobytcia jednotka = 500 kg zivej hmotnosti
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Prevéadzka posudzovanej vyskumnej ¢innosti v laboratdridch vykrmnosti a vytaznosti
bude pozostavat’
Klietka zvierat — ohrada pre kratkodobé ustajnenie zvierat na dobu nevyhnutni pre
zabezpecenie potrebnych manipulacnych tkonov nasledujucej vykrmnosti (prevadzka
laboratéria vykrmnosti sa nenachddza priamo v areali farmy chovu zvierat t.j. zvierata buda
dopravené priamo z farmy vlastnym dopravnym prostriedkom pri dodrzani zdsad Welfare).
Klietka zvierat priamo nadvizuje na vstup do priestoru laboratoria vykrmnosti. Laboratorium
vykrmnosti — miestnost’ vybavend pozadovanym technologickym zariadenim, pristrojmi a
nacinim, uré¢enym na vykrmnost zvierat. Jednotlivé technologické postupy budi vykonavané
krok za krokom tak, aby nedoSlo k poruSeniu bezpecnosti ziskavaného produktu
kontamindciou t.j. kazda technologicka operacia bude prevadzand vzdy v inom case a medzi
jednotlivymi tkonmi sa zabezpeCi vykon opatreni na zabranenie kontamindcie mésa
(vycistenie pracovného miesta, Cistenie a sterilizacia pomocok a naradia). Laboratérium
vytaznosti - miestnost’ na delenie misa. Méso sa deli na mensie celky, priCom sa odstrania
nepozivatel'né Casti, upravi sa podla vel'kosti a tvaru, v pripade delenia bravcového mésa sa
v deliarni st'ahuje aj chrbtova slanina.
Chladiaci box - chladend miestnost’ na skladovanie mésa nad bodom mrazu. Tymto sa zabrani
rozmnoZzeniu mikroorganizmov a zabezpec¢i bezproblémovy priebeh zrenia misa. Teplota
vzduchu v chladiarni je od -1 °C do + 3 °C, relativna vlhkost' 80-90%. Cas uskladnenia v
chladiarni zavisi od sposobu skladovania, od hodnoty pH méisa, od kapacity chladiarne a od
priebehu procesov zrenia. Priemerny ¢as skladovania mésa v chladiarni je 1 - 2 dni.

Popis technologie vyskumu vykrmnosti zvierat:

V zmysle § 2 Nariadenia vlady Slovenskej republiky c. 359/2011 Z. z., ktorym sa
ustanovuju poziadavky na niektoré potravinarske prevadzkarne a na malé mnozstva, v
ktorom su implementované osobitné hygienické predpisy pre potraviny zivocisneho
povodu Nariadenia Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES) c. 853/2004 prevadzkovatel
laboratéria vykrmnosti, ktory patri medzi potravinarske prevadzky s malym objemom
vyroby vopred ozndmi prislusnej veterinarnej a potravinovej sprave cas zabijania a pocet
a povod zvierat tak, aby jej umoznil vykonat' prehliadku ante mortem. Ugelom prehliadky
ante mortem je urcit’, ¢i nie s ziadne priznaky svedc¢iace o akomkol'vek stave, ktory by
mohol nepriaznivo ovplyvnit’ zdravie I'udi alebo zvierat a rozhodnutie o tom, ¢i zviera
modze byt zabité na spotrebu 'ud'mi a urc€it’, ¢i nie s ziadne priznaky svedc¢iace o tom, Ze
bola narusena pohoda zvierata. Zodpovednost’ za prehliadku ante mortem v laboratoriu
vykrmnosti spodiva na uradnom veterinArnom lekarovi (UVL) = veterindrnom
inSpektorovi (VI) prislusnej regionalnej veterindrnej a potravinovej spravy, ktory ju
vykonava.

Vykrmnost’ hovidzieho dobytka - vyskum

Po prevoze zvierata z vlastnej farmy, vo fixacnom boxe hovadzieho dobytka, prvym
ukonom je omracenie zvierata, ktoré sa uskutoCnuje jednak z humanneho hladiska
(zvierata musia byt uSetrené akejkol'vek bolesti, utrpenia, rozruSenia, poranenia alebo
pomliazdenin) a hlavne ulahfuje manipulaciu a zaistuje bezpecnost’ zamestnancov.
Utelom omracenia je porusenie funkcie mozgu ¢o sa vykonava v prevadzkach s malym
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objemom vyroby mechanicky tiderom na celovu kost’. Porazenie hovédzieho dobytka sa
vykona poréazacou pistolou. Pre lepSiu manipuléciu sa zviera moze fixovat’ upevnenim
zvierata k podlahe (krizkom). Porazeny hovddzi dobytok sa po pade na podlahu vyvesi
za zadni nohu pomocou kladkostroja do vykrvovacej polohy. Pod kus sa prisunie
vykrvovaci vozik /nadoba a kus sa vykrvi vykrvovacim vpichom. Doba vykrvovania trva
3-6 minut. Potom nasleduje opracovanie prednych a zadnych koncatin pri¢om je kus
preveseny za uvolnené Sl'achy oboch zadnych koncatin na haky pre nasledné stahovanie
koze a vykolovanie. Opracuje sa konecnik, podviaze sa, aby nedoSlo k znecisteniu
vykalmi. Nésledne sa prevedie paraci rez - rez od zadnych koncatin po Spicku hrude pre
uvol'nenie koZe pred stahovanim. V mieste vpichu sa uvolni pazerak od hrtanu a okolit¢ho
véziva. Uvol'neny pazerak pracovnik silne podviaze pevnou nitou a sterilnym nozom ho
prereze pod uzlom nite (asi 10 cm nad jazylkou). Takto opracované telo zvierata sa stiahne
z koze. Pri tejto ¢innosti mu pomaha pomocny pracovnik s hacikmi na lanku, ktorymi
zachytdva kozu tak, aby sa nikde nedotykala obnazenej svaloviny. Hygienicky
najvhodnejsi sposob st'ahovania koze je smerom z hora na dol, nakol’ko je tu minimalne
riziko kontaminacie obnazeného mésa pripadnymi necistotami z povrchu koze. Potom
pracovnik odreze hlavu a prevedie rez spodkom hrude a pilou rozpili hrudni kost'.
Nasleduje vykolovanie — vyvrhovanie a to tak, ze sa prereZe svalovina v mieste panvovej
spony a potom sa vedie rez bruSnou stenou smerom k hrudi. Uvolni sa kone¢nik a mocovy
mechtr z panvovej dutiny. Potom sa uvol'ni zaves Criev v dutine a odstrdni sa loj z bachora.
Uvolni sa traviaci trakt (t.j. cely ¢revny komplet, predzaludky a slezina) tak, aby nedoslo
k jeho poskodeniu. Vyberie sa pe€ienka a zI¢nik, nozom sa prereze branica a z hrudne;j
dutiny sa vyberu pl'ica spolu so srdcom a nakoniec sa vylupnu obidve l'adviny. Telo
zvierata sa prepili na dve polovice. Nasleduje veterinarna prehliadka a oznacenie mésa
prislusnou veterindrnou peciatkou. Vnutornosti ur¢ené na d’al§iu spotrebu sa umyju,
hovidzie polovice sa osprchuji a pre lepSiu manipulaciu delia na hovédzie Stvrtky.
Nasleduje vaZenie misa. Potom sa vnutornosti ako aj hovédzie Stvrtky nechaj vychladnit’
(u misa je to cca 4 hodiny) a presuni do chladiarne. Hovddzie miso sa vychladi v
chladiarni s priestorovou teplotou 0 °C az 3 °C na teplotu v jadre mésa cca 6 °C az 7 °C.
Takto vychladené miso sa d’alej deli na mensie celky podla poziadaviek dopytu -
rozrabanie misa v laboratdriu vytaznosti.

Vykrmnost’ oSipanych - vyskum

Po prevoze zvierata z vlastnej farmy, vo fixathom boxe na oSipané, nasleduje
omracanie. Na omracenie zvierat'a sa pouzije omracovacia pistol. Uder na &elovi kost’ by
mal byt prevedeny tak, aby nedoslo k prerazeniu lebky. Znehybnené — omracené zviera sa
uviaze za zadni nohu retiazkou a pomocou kladkostroja vyzdvihne do vykrvovace;j
polohy. Prevedie sa vykrvovaci rez, krv vyteka do podlozenej zachytnej nadoby
vyc¢lenenej na tento ucel. Po vykrveni sa telo oSipanej umyje a polozi na odstetinovaci stol.
Tu sa koza oSipanej obéra horticou vodou a povrch koze sa zbavuje Stetin. Po odStetinovani
sa telo o$ipanej docistuje Skrabkami pripadne sa moze opalit’ hordkom. Skrabkami sa
odstrania paznechty. Uvol'nia sa Slachy na zadnych koncatinach, na ktoré sa kus opéat’
zavesi do zvislej polohy. Pred vykolovanim sa telo oSipanej sa eSte raz umyje prudom
vody. Vykolenie za¢ina rezom cez panvovua kost’ smerom zhora nadol, po oboch stranach
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sa vyreze konec¢nik, ktory sa podviaze. Otvori sa brusnd dutina rezom noza zhora nadol a
vyberie sa cely traviaci trakt spolu so slezinou a mocovym mechirom. Potom sa uvolnia
vnutornosti hrudnej dutiny, vyberie sa korenl (bravcovy koren pozostava z peCene, pl'ica,
srdce, prieduSnica, pazerdk) a vyreze jazyk. Potom nasleduje rozdelenie kusa na dve
polovice. Robi sa bud’ elektrickou pilou alebo ruénym sekdCom. Nasledne sa uvolni
vnutorny tuk a vylupuju sa adviny. Nasleduje veterinarna prehliadka a oznacenie mésa
prislusnou veterinarnou peciatkou.

Bravcove polovicky a vnutornosti uréené na d’alSiu spotrebu sa oplachnu, nechaji
vychladnuat’ a premiestnia do chladiarne s priestorovou teplotou 0 °C az 3 °C.

Vykrmnost’ oviec - vyskum

Na omracovanie dospelych kusov sa mdze pouzit’ omracovacia pistol’ tak, aby nedoslo
k prerazeniu lebky, na omracenie kozliat a jahniat staci tupy uder palicou na ¢elovu kost'.
Vykrvenie sa prevadza vo vise, ale je moZné aj v 'ahu, koZa koz a oviec sa st'ahuje ru¢ne.
Vykolovanie sa prevadza vzdy az po stiahnuti koze vo vise. Prva sa prereze brusna dutina,
hrudnik ani panvova spona sa neprerezavaju. Nakoniec sa odreze hlava spolu s jazykom.
Tela oviec a kdz na nerozpol'uju. Po veterinarnej kontrole je méso oznacené prislusnou
veterinarnou znackou. Kone¢nou upravou sa odstrania franforce misa a tuku, odrezu sa
krvavé cCasti a telo sa osprchuje pruadom vody. Po vychladnuti sa presunt do chladiarne.

Vyskum vytaznosti
Zavedenim obstaravanej technologie bude cast’ procesu pracovat absolutne
automaticky. Automatizacia vyroby misovych vyrobkov zabezpeci ich najvyssiu kvalitu
a hygienicky Standard. Zariadenia, ktoré predstavuju automatizaciu vyroby misovych
vyrobkov, budu nasledovné:

- rezacka mdisa - finadlny vyrobok si automatickym, a teda presnym a istym rezanim

zachova velmi kvalitna Struktiru a ¢o je eSte dolezitejSie, pri zachovani optimélne;j

teploty spracovania, ¢im nedochddza v maése (diele) k chemickym procesom, ktoré

mozu masoveé dielo znehodnotit’

- mieSacka mdsa - zabezpecuje Setrné vymieSanie misa so zachovanim prirodzenej
Struktiry zrna misového vyrobku. Miesacka pracuje automatizovane a vel'mi efektivne
a vysledkom jej ¢innosti je zmes vyznacujica sa homogénnou struktirou a prvotriednou

kvalitou.

- vakuovad nardZacka - tlaci dielo misového vyrobku pod automaticky nastavenym

primeranym

tlakom do obalu tak, Ze nedochadza k jeho pretrhnutiu a zdroven nevznikaju vzduchové

bubliny
a podliatiny pod povrchom obalu - vysoka kvalita produktu

- kuter - Uplna automatizéacia kutrovania - zariadenie disponuje riadiacou jednotkou,
ktora zabezpecuje tzv. krokovanie vyrobného procesu kutrovania. t.j. automaticky urci

cely vyrobny postup a ¢as sekania a miesenia podl'a zvolené¢ho typu vyrobku, ktory sa

aktudlne vyrdba — elimindcia chybovosti a zmeny receptiry oproti manudlnej praci

- udiarenska komora - automatickd tepelné opracovanie spracovanych misovych

produktov.
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Zariadenie je vybavené riadiacou jednotkou s programom na zber dat, ktory dokladne
zapisuje cely vyrobny postup Gplne automaticky a zabezpecuje dodrziavanie vSetkych
predpisanych noriem.
- varny kotol - je vybaveny riadiacou jednotkou, ktord automaticky dozerd na
dodrziavanie receptury pri priprave findlneho vyrobku tak, aby nedoslo k jeho
znehodnoteniu
- vprobnik Padu — zariadenie nevyhnutné pri vyrobe mékkych mésovych vyrobkov, kde
zabezpecuje pridavok l'adu do diela jeho schladenie aby nedoslo k jeho prepracovaniu
a tym znehodnoteniu findlneho vyrobku.
- klipsovacka - zabezpeci moznost’ plnenia masového diela do nekonecnych obalov
- automaticky ndrezovy stroj - absolltna Standardizacia krdjania misovych vyrobkov
podl'a zvolenych
parametrov. Sirka rezu je nastavitena, ¢o umoziiuje Ziadatelovi lepsie vyuZitie tohto
zariadenia, t.j. je
uréené aj pre masoveé vyrobky vacsich rozmerov

- pracovné stoly — nevyhnutné k jednotlivym pracovnym operaciam

Specifika technologie st podriadené vyuke a priestorovym a dispoziénym moznostiam. Zabudované
technologické zariadenia su urcené vykresom T1. VSetky ostatné popisované zariadenia su rieSené ako
mobilidr, jednotlivé spotrebi¢e. Z hl'adiska technoldgie je urobena predprirpava (elektro) formou

zasuvkovych panelov.

Vypracoval: Ing. Peter Candrak, Ing. Cubomir Candrak
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