Zatgcznik nr 2.3.7. do SWZ

Informacja o optymalnym wariancie pozyskania drewna
Pakiet: 9-PIECZE/POPIOLY

Lesnictwo Adres lesny Grupa czynn. Wariant
Pieczenia 12-06-2-11- - - PR la
Pieczenia 12-06-2-11- - - PTP la
Pieczenia 12-06-2-11- - - PTW la
Pieczenia 12-06-2-11-351 -a -00 TWP 3a
Pieczenia 12-06-2-11-351 -d -00 1B lab
Pieczenia 12-06-2-11-421 -d -00 CP-P 3a
Pieczenia 12-06-2-11-421 -p -00 TWP 3a
Pieczenia 12-06-2-11-422 -j -00 TWP 3a
Pieczenia 12-06-2-11-424 -o -00 CP-P la
Pieczenia 12-06-2-11-426 -d -00 TWP 3a
Pieczenia 12-06-2-11-427 -a -00 TPP 3ab
Pieczenia 12-06-2-11-427 -b -00 TWP 3a
Pieczenia 12-06-2-11-427 -f -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-428 -a -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-429 -a -00 TPP 3ab
Pieczenia 12-06-2-11-429 -b -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-429 -f -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-444 -k -00 TPP la
Pieczenia 12-06-2-11-444 -n -00 TWP la
Pieczenia 12-06-2-11-444 -s -00 TWP la




Pieczenia 12-06-2-11-445 -b -00 TWP 3a
Pieczenia 12-06-2-11-445 -c -00 TWP 3a
Pieczenia 12-06-2-11-446 -c -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-446 -d -00 TPP 3ab
Pieczenia 12-06-2-11-446 -f -00 TPP 3ab
Pieczenia 12-06-2-11-446 -g -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-446 -j -00 TPP 3ab
Pieczenia 12-06-2-11-512 -r -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-512 -s -00 TWP la
Pieczenia 12-06-2-11-512 -t -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-512 -w -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-512 -x -00 TWP la
Pieczenia 12-06-2-11-512 -y -00 TWP la
Pieczenia 12-06-2-11-512 -z -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-512 -ax -00 TWP la
Pieczenia 12-06-2-11-513 -a -00 TPP la
Pieczenia 12-06-2-11-514 -a -00 TPP la
Pieczenia 12-06-2-11-514 -c -01 AU lab
Pieczenia 12-06-2-11-514 -c -99 AU lab
Pieczenia 12-06-2-11-514 -j -00 TPP la
Pieczenia 12-06-2-11-514 -k -00 TPP 3ab
Pieczenia 12-06-2-11-516 -a -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-516 -b -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-516 -c -00 TPP la
Pieczenia 12-06-2-11-516 -d -00 AU la




Pieczenia 12-06-2-11-516 -f -00 TPP 3ab
Pieczenia 12-06-2-11-518 -a -00 TPP la
Pieczenia 12-06-2-11-518 -b -00 TPP 3ab
Pieczenia 12-06-2-11-518 -c -00 TPP la
Pieczenia 12-06-2-11-518 -f -00 TWP la
Pieczenia 12-06-2-11-518 -g -00 TPP 3ab
Pieczenia 12-06-2-11-518 -h -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-518 -i -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-518 -j -00 TPP lab
Pieczenia 12-06-2-11-518 -k -00 TPP 3ab
Pieczenia 12-06-2-11-518 -l -00 TPP la
Pieczenia 12-06-2-11-522 -i -00 AU la
Pieczenia 12-06-2-11-523 -n -00 TWP la
Pieczenia 12-06-2-11-523 -p -00 TWP la
Popioty 12-06-2-12- - - PR la
Popioty 12-06-2-12- - - PTP la
Popioty 12-06-2-12- - - PTW la
Popioty 12-06-2-12-392 -b -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-392 -d -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-392 -h -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-392 -i -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-393 -d -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-393 -f -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-393 -i -00 TPP 3ab
Popioty 12-06-2-12-408 -h -00 TPN la




Popioty 12-06-2-12-409 -j -00 TPP la
Popioty 12-06-2-12-410 -h -00 TWP la
Popioty 12-06-2-12-412 -h -00 1AU lab
Popioty 12-06-2-12-413 -j -00 TPP 3ab
Popioty 12-06-2-12-413 -k -00 CP-P 3a
Popioty 12-06-2-12-415 -d -00 TWN la
Popioty 12-06-2-12-430 -a -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-433 -b -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-434 -a -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-435 -c -00 TWP la
Popioty 12-06-2-12-436 -g -00 TWP la
Popioty 12-06-2-12-438 -d -00 A 3ab
Popioty 12-06-2-12-438 -g -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-439 -a -00 TPP 3ab
Popioty 12-06-2-12-439 -c -99 TPN la
Popioty 12-06-2-12-452 -b -00 TWP 3ab
Popioty 12-06-2-12-454 -d -00 IB lab
Popioty 12-06-2-12-456 -b -00 TWP la
Popioty 12-06-2-12-457 -a -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-458 -a -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-458 -g -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-459 -g -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-469 -0 -00 TPN la
Popioty 12-06-2-12-476 -c -00 TWP la
Popioty 12-06-2-12-476 -d -00 TWP la




Warianty pozyskania drewna reczno-maszynowo (pilarkami)

Warianty pozyskania drewna pilarkami obejmujg pozyskanie wszystkich gatunkéw drzew.

Wariant 1a.

Cato$¢ masy (ilosci drewna) do pozyskania wyrabiana jest na sortymenty przy pniu. Sortymenty stosowe sg znoszone w wigzki w celu
utatwienia mechanicznego zatadunku. Wszystkie sortymenty sg zrywane bezposrednio do miejsca wywozu.

Wariant 2a.

Dtuzyce i ktody wyrabiane sg przy pniu i zrywane bezposrednio do miejsca wywozu. Pozostate drewno na sortymenty stosowe jest zrywane w
catej dtugosci do placu przy statym szlaku zrywkowym i tam wyrabiane na poszczegdlne sortymenty (w tym pojedynczo mogg by¢ cienkie
ktody). Wyrobione sortymenty stosowe sg nastepnie zrywane do miejsca wywozu i tam uktadane mechanicznie w stosy.

Wariant 3a.

Dtuzyce i ktody w cato$ci wyrabiane sg przy pniu i zrywane do miejsca wywozu. Drewno na sortymenty stosowe jak w wariancie 2, jest zrywane

w catej dtugosci do placu przy drodze wywozowej i tam wyrabiane na poszczegdlne sortymenty i uktadane recznie w stosy.

Warianty pozyskania drewna mechanicznie i reczno-maszynowo

Wariant lab.



Catos¢ gatunkoéw iglastych pozyskiwana i wyrabiana jest mechanicznie przy pniu. Gatunki liSciaste przewidziane sg do pozyskania pilarkami
tak jak w wariancie 1a.

Wariant 2ab.

Catos¢ gatunkow iglastych pozyskiwana i wyrabiana jest mechanicznie przy pniu. Gatunki lisciaste przewidziane sg do pozyskania pilarkami i
wyrabiane tak jak w wariancie 2a.

Wariant 3ab.

Catos¢ gatunkow iglastych pozyskiwana i wyrabiana jest mechanicznie przy pniu. Gatunki lisciaste przewidziane sg do pozyskania pilarkami i
wyrabiane tak jak w wariancie 3a.

Nalezy zwrdci¢ uwage, iz sibdma kombinacja — pozyskanie drewna wytgcznie mechanicznie ,1b” — nie wymaga oddzielnego traktowania,
poniewaz jest wyliczana tak samo jak wariant 1ab, tylko nie wystepuje pozyskanie reczno-maszynowe (pilarkami).
Ograniczenia wystepujace na pozycji cie¢

Na wybdr optymalnego wariantu sktada sie analiza szacunku brakarskiego. W trakcie jego sporzgdzania istnieje mozliwos¢ odnotowania
okreslonych ograniczen, ktore eliminujg prace w danym wariancie technologicznym. Liste ograniczen i ich oddziatywanie na wynik
optymalizacji przedstawia ponizsze zestawienie:

1. Wymagane pozyskanie wytgcznie pilarka.

Wskazanie eliminuje mozliwos¢ stosowania wariantéw ,b” z wykonaniem mechanicznym (harwesterami i innymi z gtowicg $cinkowa).

2. Brak miejsca do manipulacji sortymentéw stosowych przy leSnym statym szlaku.

Wskazanie eliminuje mozliwo$¢ stosowania wariantow nr 2 — z dogodnym do manipulacji miejscu przy leSnym szlaku statym na trasie
pomiedzy lesSnym szlakiem czasowym a miejscem, z ktérego przewidywany jest wywéz drewna.



3. Brak miejsca do manipulacji sortymentéw stosowych przy drodze wywozowej

Wskazanie eliminuje mozliwo$¢ stosowania wariantéw nr 3 — z wyrobieniem sortymentéw stosowych w miejscu sktadowania surowca do
ostatecznego wywozu.



