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Název

VÍKO

713-676-11

Listů:

List:

1 

1 

Měřítko:

Formát: A2

Netolerované rozměry:

ISO 2768 mK

 

Rozměr:

P2 - 527,1x311,4

Kreslil:

Přezk.

Technol.

Svař.tech.

Norm.ref

Schv.dne

Dvoracek 04.11.2019

 

 

 

 

 

Poznámka:

 

 

Mat.

vých.

Mat.

kon.

Polotovar

TDP

EN 10051

Tř.odp.

H
m

o
t
n

.
/
k
s

2,26 kg

Ind. Poč. Změna

Podpis

Datum

Užito u č.v. sestavy

Pos.
Užito u typu
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X5CrNi18-10

Rev.

-

  

 

ISO 8015

 EN 10204-2.1
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SVAŘOVÁNÍ PODLE EN 15 085 - CL 2

TŘÍDA PROVEDENÍ SVARŮ - CP D

TOLERANCE ROZMĚRŮ SVAŘENCE  DLE EN 13920-BF

a2,5

50

PŘEBROUSIT, ROH ZAVAŘIT


