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1. UVOD

Projektova dokumentacia rieSi rozvody arealového teplovodu na urovni projektu pre stavebné
povolenie pre stavbu: ,,BIODOM - SKLENIK* v arealy SLOVENSKEJ POCNOHOSPODARSKEJ
UNIVERZITY v Nitre. Projektova dokumentdcia bola vypracovand na zaklade podkladov od
architekta stavby a podl'a platnych technickych noriem. Projekt pre stavebné povolenie nenahradza
projektovu dokumentaciu pre realizaciu stavby.

2. STRUCNA CHARAKTERISTIKA STAVBY

V projekte je rieSeny navrh skleniku fakult vyskumného centra ,,BIODOM®  Slovenskej
pol'nohospodarskej univerzity v Nitre. Budova bude slizit na vyskum a vyvoj pestovania rastlin v
rozlicnych podmienkach s pouzitim modernych, stcasnych technologii. Budova sa skladd z
vyskumnych ploch, laboratorii, pripravovni, technologickych miestnosti zavlahového systému a
vykurovania a socialnych miestnosti.

Stavba bude bezbariérova a pristupna aj pre imobilnych.

Objekt SO 204 sklenik fakult bude prizemna stavba so Sikmou strechou, s ocelovou nosnou
konstrukciou. Pédorysny tvar budovy bude obdiZnikovy s polkruhovymi pristavbami.

Objekt bude napojeny na vsetky dostupné inzinierske siete.

3. TEPLOVODNA PRIPOJKA A AREALOVY TEPLOVOD

Ako vstupné podklady pre spracovanie projektovej dokumentacie boli pouzité :
- geodetické zameranie mesta Vel'ky Meder, polohopis a vyskopis dotknutého iizemia — len pre
rozsirenie novych objektov,
- archivne vykresy existujucich rozvodov a tepelnych kanalov, len z ¢asti dotknutého izemia
- katalogové listy pouzitych zariadeni,
- prislusné predpisy a STN.

UPOZORNENIE:
- vSetky inzinierske siete pred zahajenim montaznych prac sa musia vytyCit' spravcami
uvedenych sieti.
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- geodetické zameranie rozvodov tepla, zemného plynu, -elektrickych rozvodov,
telekomunikacnych rozvodov, vodovodu a kanalizacie dotknutého uzemia — v Case
vypracovania neboli k dispozicii,

- poloha vsetkych inzinierskych sieti (zemny plyn, elektrické a telekomunikacné rozvody,
vodovod a kanalizacia) bude upresnena pocas realizacie

4. ZATRIEDENIE TLAKOVYCH ZARIADENI PODI’A VYHLASKY MPSVAR SR
718/2002 Z.7Z.

Priloha €.1. — vyhlaska MPSVaR SR 718/2002 Z.z.:

I. ¢ast’ rozdelenie technickych zariadeni tlakovych:

C. Technické zariadenia tlakové skupiny C su:

d) potrubné vedenia, ktorych pracovnou latkou je vodna para, horiica voda s teplotou neprevysujucou
bod varu pri pretlaku 0,1MPa alebo vzduchu, ktoré nie sl zaradené v bode B pism. d).

- (I Cd) predizolované potrubie ERDING StarPipe Standard DN100,
UVEDENIE DO PREVADZKY: prva tGiradné skuska — X - nepozaduje sa,
PREVADZKA: opakované uradné sktuisky — X - nepozaduje sa,
sktiska po opravach — O — urcena osoba,
ODBORNA PREHLIADKA A ODBORNA SKUSKA:
prva vonkajsia prehliadka — O — urcena osoba,
opakovana vonkajsia prehliadka — TPV — podrla technickych
podmienok vyrobcu (dodavatela),
vnutorna prehliadka — X - nepozaduje sa,,
tlakova skiuska — TPV — podla technickych podmienok
vyrobcu (dodavatel’a),

5. TECHNICKE RIESENIE

Potrubie privodu teplej vody je vedena z kotolne. Potrubie je vedené spolo¢ne s novymi rozvodmi UK
v zemi. Napojenie privodu teplej vody je rieSend v samostatnej PD. Subezne s potrubiami bude do
vykopu polozeny aj informacny kabel. Informacny kabel bude ukonceny v objekte s minimalnym
presahom 2m a koniec kabla musi byt zaizolovany. Potrubie privodu teplejej vody bude vedené
v zemi, v dostatoénej hibke aby boli dodrzané predpisy na minimélne krytie potrubia (pozri vykresovi
¢ast’ PD). Pri prechode rary pod miestnou komunikaciou sa potrubie ulozi do ochranného potrubia —
chrani¢ky. Potrubie bude ulozené do chrani¢ky pomocou kiznych vystred'ovacich objimok RACL

| 6. RIESENIE DOPRAVY

Docasné dopravné riesenie pocas realizacie stavebného diela nie je predmetom tejto PD.

| 7. MATERIAL POTRUBIA

ERDING StarPipe Standard sa pouziva pre bezkanilové rozvody tepla. Spliiuje poziadavky
eurdpskych noriem a slovenskych noriem: STN EN 253, STN EN 448, STN EN 488 a STN EN 489.
Potrubie je vyrobené z ocelovych trubiek, izolovanych tvrdou polyuretanovou penou a zakrytych
plastom z polyetylenovych trubiek.

Standardna rada je uréena pre najvyssi pracovni pretlak 2,5MPa. Pracovna teplota je 142°C pri
zivotnosti 30 rokov.

e Ocelova teplonosna trubka:
Ocel'ové potrubie pouzivané v systému ERDING StarPipe je podl'a normy PN EN 10217-2,
PN EN 10217-5 a PN EN 10204 - 3.1B (zvaran¢) alebo podl'a PN EN 10216-2 (bezsvoveé).
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8. MANIPULACIA, TRANSPORT A SKLADOVANIE POTRUBIA

e Manipulécia, transport:

Pri doprave a manipulacii je potrebné s komponentmi predizolovaného potrubného systému
zaobchadzat’ tak, aby nenastalo ich poskodenie, prip. poskodenie alebo deformacia plasta, koncov rur
upravenych pre zvaranie, drétov monitorovacieho systému, ochrannych prvkov a porusenie oznacenia.
Neodbornou manipulaciou moéze nastat’ tiez poSkodenie predizolovanych prvkov, ktoré zaprifinia
netesnost’ systému.

e Doprava:

Prvky systému StarPipe, mozno prepravovat’ zeleznicnym vagénom, resp. primeranym nakladnym
autom s krycou plachtou. Na prepravu je najvhodnejsi dopravny prostriedok s rovnou podlahou bez
podloziek, aby nenastalo poSkodenie plastovej rary, resp. jej deformacia. Komponenty musia byt
dostato¢ne zabezpecené proti posunutiu a uvolneniu. Na fixovanie rur a inych komponentov sa mézu
pouzivat’ iba upinacie pasy vyrobené z polyesteru (najvhodnejsie st dvojdielne s rac¢nou). Nikdy sa
nesmu pouzivat’ iné ocelové prostriedky ako su lana, retaze, droty a pod., ktoré by mohli sposobit’
poskodenie dodavaného materidlu. Doprava by mala byt orientovana cez spevnené dopravné
komunikécie.

e Vykladka a iné manipulacie:

Nie je dovolené vyrobky hadzat’, tahat' po zemi ani kotul’at’, aby nedoslo k poskodeniu plastovej rary.
Poskodenie by narusilo vodotesnost’ celého potrubného systému. Pri nakladke i vykladke vyrobkov
mozu byt pouzité len haky obalené gumovou hadicou, ktora zamedzi poskodenie hran upravenych pre
zvaranie. Na opasanie vyrobkov sa mézu pouzit’ len textilné pasy Sirky min. 150mm. Nikdy nie
ocelové lana retaze a iné nevhodné prostriedky, ktoré by mohli tento material poskodit’.

Zvysenl opatrnost’ pri manipulacii s vyrobkami je treba venovat’ pri teplotach pod 0°C, ked je
material menej pruzny.

Doporucuje sa zabezpecit' pri vykladke a nakladke ucast’ odborného dozoru dodavatela, pripadne nim
vyskolenej montaznej organizacie.

4-
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S rarami sa manipuluje tak, e viazacie popruhy st zavesené bud’ na traverze vo vzdialenosti 2/3 dizky
riry, alebo sa pouZiju popruhy dostatoénej dizky a prvky sa uchopia za medionosna raru.

Prvky sa ukladaju na rovné upravené plochy tak, aby sa dotykali podlozia v ¢o najvicsej moznej
dizke. PodloZie nesmie obsahovat’ kamene a iny tvrdy ostry material, ktory by mohol poskodit’ plast.
Vo velmi chladnom pocasi nevystavujte komponenty predizolovaného potrubia narazom, uderom
alebo velkym prichybom.

e Skladovanie potrubia:

Potrubie je potrebné skladovat’ nad troviiou okolitého terénu tak, aby nedoslo k jeho zaplaveniu
vodou. Konce prepravovaného potrubia su opatrené krytmi. Ak teplota okolia vystipi nad +30°C, sa
doporucuje chranit’ potrubie pred priamym slnecnym Ziarenim.

Jednym sposobom skladovania potrubia je ulozenie na kompaktny, rovny, piesocnaty podklad
v ktorom nie st kamene. Tento podklad musi byt’ 0,1m nad troviiou ostatného terénu, aby sa zabranilo
vniknutiu vlhkosti a $piny do potrubia. Pieso¢naty podklad musi byt vyhotoveny tak, aby konce
ulozeného potrubia presahovali jeho okraj o 0,7m az 1,3m na obidvoch koncoch.

Pri ukladani potrubia na drevenych tramoch je potrebné ulozit' trdimy vo vzdialenosti max. 2m, aby
poskytovali potrubiu dostato¢nt podporu. Je potrebné dbat’ na to, aby spodna hrana uloZeného
potrubia bola min. 0,1m nad okolitym terénom. Potrebna §irka tramov zavisi od maximalnej vysky
ulozené¢ho zvédzku potrubia tak, aby oplédStenie nebolo vystavené vysSiemu zatazeniu v tlaku, ako
300kPa.

e Skladovanie komponentov PUR peny:

Reaktivnost’ komponentov a doba tuhnutia PUR peny zavisi od teploty. Preto sa pena na doizolovanie
spojov dodava v dvoch modifikdciach (letnej a zimnej), ¢im sa zaru¢i jej spravna homogenita a
kvalita. Modifikacia PUR peny je zreteI'ne oznacena na obale zloziek. Jednotlivé modifikacie je nutné
pouzit' len v rozmedzi teplot, pre ktoré st urené. Spravna skladovacia teplota pre komponenty
vytvarajuce PUR-penu na doizolovanie spojov je 20 az 24°C.

e Skladovanie spojovacieho materialu:

Prisluenstvo spojok, ktoré je zabalené v osobitnom obale je potrebné skladovat v uzatvorenych
priestoroch az do okamihu montaze.

Segmenty z PUR peny, zmrastovacie folie, PE presuvky a iny spojovaci materidl je potrebné
skladovat’ v suchom a bezprasnom prostredi. PE presuvky a zmrastitelné PE presuvky je nutné
skladovat’ vo vertikalnej polohe, aby sa nezdeformovali. Je treba davat’ pozor, aby sa biela ochranna
folia, ktora chrani PE zmrastitelné presuvky sa neposkodila. Zmrastovacia folia a utesnovacie pasy
musia byt skladované volne bez zataZzenia inymi predmetmi aby nedoslo k ich deformacii alebo
vzajomnému ,,polepeniu“. Vsetok spojovaci material je treba skladovat’ v uzavretych skladoch, kde
skladovacia teplota neprevysi hodnotu 30°C.

9. VYKOPOVE PRACE

e Priecny profil vykopu:

Minimalna vyska krytia je h,=400mm. Minimalne krytie sa meria od najvyssieho bodu plastovej rury,
odbocky k povrchu terénu. Toto minimalne krytie pieskom a zeminou dovol'uje maximalny merny tlak
800 - 900kPa. Ak je potrubie vystavené dopravnému zat’azeniu, minimalna vyska krytia by mala byt
stanovena podl'a vzorca pri¢om by nemala byt’ nizsia ako 0,4m.

h=0,17xVF (m), kde F — zataZenie jednou napravou vozidla (t)

Ak nie je mozné dodrzat’ krytie 0,4m, moze byt pouzitd vystuZzend Zelezobetonova doska, aby sa
zatazenie rozlozilo na vac¢siu plochu. V takomto pripade musi byt’ tato doska ulozena min. 150mm od
vrchnej Casti potrubia.

Dno vykopu musi byt posypané pieskom frakcie 2-8mm vo vyske 150mm, ktoré musi byt zhutnené.
Ak sa systém kladie do jestvujiiceho kanala, vrstva piesku pod rarou musi byt min 200mm, aby sa v
miestach spojov dal vytvorit’ priestor pre doizolovanie (manipulaciu s horakom a pod.).V pripade, ak
dno vykopu je silne zavodnené, doporucuje sa polozit’ drenaz.

e Zasyp vykopu:

Po polozeni potrubia sa musia odstranit’ vSetky podpery a potrubie sa zasype a zhutni tak, aby nad
plastom potrubia bola 200mm vysoka suvisla vrstva piesku. Zhutnenie piesku okolo plastov rar je
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nutné urobit’ rucne, vo vysSej vrstve vibratorom s dynamickym tlakom 100kPa. Pieskovy zasyp
nielenze chrani vonkajsi plast’ rar proti mechanickému poskodeniu, ale tieZ zabezpecuje dostatocné
trenie medzi vonkajSim plastom rur a pieskom, ¢im sa zabezpecCuje spravna funkcnost’ zdruzeného
systému. Na pieskovu vrstvu sa polozi vystrazny pas zelenej farby a potom sa vykop zasype zeminou
bez vacsich a ostrohrannych skal. Vhodny je nehlinity $trkopiesok, velkost’ zrna 0-8 mm: max. 10% <
0,125mm, max. 50% < 0,5mm, ¢. nerovnozrnnosti min. 2,5.

10. MONTAZNE PRACE

e Montaz systému bezkanalového uloZenia:

Pred zacdiatkom montaze potrubného systému StarPipe je nutné vykonat fyzicki kontrolu trasy s
presnym vytycenim lomovych bodov a obhliadkou ryhy, ¢i je spravne pripravené zhutnené 16zko z
bezhlinitého piesku zrnitosti do 8mm (piesok ma mat’ max 10% castic menSich ako 0,125mm a max.
50% castic do 0,5mm, c¢islo nerovnozrnnosti > 2,5). Musi byt’ zbavené pevnych hrubych a ostrych
Casti. Na upravené, urovnané a spravne vyspadované 16zko hrubky 100mm sa poloZia montazne
podlozky. V miestach spajania rir je dno ryhy prehibené cca o 100mm z doévodu uplného
skompletizovania spoja.

Ak sa systém kladie do jestvujliceho prefabrikovaného betonového kanala, je potrebné odstranit
ocelové podpery z dna alebo bokov kanala, na ktorych bolo vedené povodné potrubie. Kanal vycistit’
od pevnych hrubych a ostrych casti, aby nedoslo k poskodeniu plastovej riry. Na upravené, urovnané
a spravne vyspadované 16zko hriibky 200mm sa polozia montazne podlozky. Vrstva piesku pod riarou
musi byt 200mm, aby sa v miestach spojov dal vytvorit’ priestor pre uplné skompletizovanie spoja.
Jednotlivé komponenty potrubného systému rozmiestni montazna organizacia na trase podla
prilozeného montazneho vykresu a jednoznaéného CcCiselného oznaCenia. Sposob a symbolika
oznacenia st zrejmé z legendy montazneho vykresu (dod. StarPipe).

UPOZORNENIE:

- Ak sa systtm kladie do jestvujuceho prefabrikovaného betdénového kanala, pdévodné
prefabrikované stropné dosky sa nesmu pouzit’ na prekrytie kanala.

- Pred zacatim zvaraCskych prac je potrebné pri spojoch s presuvkou navliect’ iba jednu
presuvku HDPE na plastova raru pri kazdom spoji!

- Pri prechodoch potrubia stenou (Sachty) navliect’ na plastova raru gumova prechodku pred
zvarenim ocelovych rur. Otvor v stene zaliat® cementovou maltou, doplnit’ primurovkou a
izolaciou!

- Potrubny systém je vybaveny Alarm - systémom na signaliziciu preniknutia vlhkosti
do systému, rury su kladené do ryhy tak, aby po ich zvareni droty Alarm - systému smerovali
nahor.

- Ak potrubie krizuje cestnii komunikaciu, je potrebné ho chranit’ ocel'ovou chranickou, alebo
200 mm nad plastovou rurou polozit’ cestny Zelezobetonovy panel na rozloZenie zat'azenia od
komunikacie.

Potrubie méze zvarat’ len zvara¢ so Statnou skuSkou a sulinitel’ zvarového spoja ma byt V=1 bez
korenovych chyb.

Po ukonceni zvaracskych prac je potrebné zhotovit' pevné body, ktorych tvar, rozmery a spdsob
vystuZenia su na montdznom alebo samostatnom vykrese. Dno zakladovej Skary v mieste pevného
bodu sa prehibi tak, aby horizontalna os systému v prie¢nom reze bola v strede bloku.

Pre spravny chod systému je dolezité dokladné hutnenie pieskového 16zka min. 150 mm nad horny
obrys potrubia. Vedl'a rir a nad rirami sa odporica ru¢né zhutnenie a d’alej mechanické zhutnenie
dynamickym tlakom do 100kPa. Nad kazdua z rar sa polozi vystrazna folia zelenej farby tak, aby
presahovala aspoil S50mm cez priemer potrubia na kazdd stranu.

Pri tlakovej skuske teplonosnou latkou a pri nabehu potrubia na prevadzkovu teplotu a tlak vyrobca
tepelne predizolovaného potrubného systému ziada dodrzat' clanok 133 STN 383365. (Pozvolne
nahrievanie potrubia maximalnou rychlostou nahrievania 50 az 60°C za hodinu t.j. 1°C za 1 minttu).

-6-



TECHNICKA SPRAVA objekt — SO-04
cast — AREALOVY TEPLOVOD

e UloZenie prvkov pocas montaze:

Docasné ulozenie komponentov na vol'nom priestranstve je dovolené len na dobu nevyhnutnil na
montaz, najviac vSak: 4 tyzdne.

Pritom sa musi zmrastovacia folia chranit’ pred ti¢inkami priameho slnec¢ného Ziarenia aby teplota na
jej povrchu neprekrocila 50°C. Toto by mohlo nastat’ vzhI'adom na ¢iernu farbu foélie aj pri podstatne
nizsej teplote vzduchu.

Chemikalie na dopenovanie spojov nesmi byt ani kratkodobo vystavené teplotam pod 0°C a nad
50°C.

Nedodrzanie tychto zasad manipulacie a skladovania alebo skladovanie po dobu dlhsiu ako je uvedené
hore ma za nasledok odstupenie dodavatel'a od garancii.

e Spoje:

Spravne vyhotovenie izolacie na spoji je vel'mi dolezité pre neskorSie dobré fungovanie potrubného
systému. Navod na vyhotovenie kazdého spoja je samostatnou prilohou montaznej dokumentacie.
StarPipe pozaduje zaskolenie tych pracovnikov montaznej organizacie, ktori budu izolovat’ spoje.

11. SKUSKY ZARIADENI, UVEDENIE DO PREVADZKY

Pri prevoze, skladovani a montazi predizolovanych potrubi je nutné dodrziavat vsetky pokyny
vyrobcu. Montaz potrubi mézu realizovat’ iba pracovnici zaskoleni vyrobcom. Potrubia kratSie ako
12m sa budu skracovat’ z 12m rar pocas montaze podla potreby. Potrubia je nutné skratit’ tak, aby
nedoslo k poskodeniu drétu pre alarm systém. Potrubie je nutné polozit’ na pieskové 16Zko. Po
ukonceni zasypu sa povrch upravi do pdvodného stavu.

Pred zacatim realizacie vykopovych prac je nutné vykonat’ vytyCenie inzinierskych sieti jednotlivymi
spravcami. Vykopové prace v mieste krizenia inzinierskych sieti sa budi vykonavat’ ruéne. Strojne
realizované vykopové prace je nutné vykonavat’ za trvalého dohl'adu poucenou osobou.

Z dovodu, Ze spravcovia inzinierskych sieti neudali vyskopis v pozdiznom profile nebolo uvazované
s inzinierskymi sietami. Pripadné kolizie zistené pocas vykopovych prac s inZinierskymi sietami
bude nutné riesit’ individualne s jednotlivymi spravcami sieti.

Zaizolovanie spojov potrubi je mozné vykonat’ az po uspesnom ukonceni tlakovej skusky, prepojeni a
skontrolovani alarm systému. Doizolovanie potrubi mézu realizovat' iba pracovnici zaskoleny
vyrobcom. PoCas montaze potrubi je potrebné zabezpecit’ vyskoleny stavebny dozor. Pocas montaze je
nutné potrubia zabezpecit' tak, aby nedoslo k ich zaneseniu necistotami. Tlakovl skusku je nutné
zrealizovat’ za ucasti stavebného dozoru investora.

Kompenzacia tepelnej rozt'aznosti je rieSena prirodzenymi kompenzatormi. Z dévodu, Ze v niektorych
miestach st vzdialenosti medzi prirodzenymi kompenza¢nymi bodmi vicsie ako maximalne montazne
diZky je nutné pred zasypom potrubi zrealizovat’ tepelné predpitie potrubi. Zasypové prace je mozné
zahajit’ ak teplota predpétia bude v kazdom koncovom bode dosiahnuta trvalo po dobu minimalne 4h.
V kritickych lomovych bodoch sa pred zac¢atim zasypu skontroluje posun potrubia. Teplotu predpitia
je nutné udrziavat’ az pokial’ neddjde k zhutneniu prvej vrstvy zasypu. Pre kontrolu teploty predpétia
budi v koncovych bodoch osadené zapisovacie prilozné teplomery s minimalnym intervalom 15min.
Tepelné predpétie je nutné zrealizovat’ za ucasti stavebného dozoru investora.

UPOZORNENIE:

-V pripade krizovania s inymi potrubiami a vedeniami by vzdialenost’ od okraja plastovej rary
by nemala byt mensia ako 150mm. Tato minimalna vzdialenost’ musi byt zachovana aj pri
pohyboch pddy. Ak tito vzdialenost’ nie je mozné dodrzat, potrubie musi byt ulozené do
ochranného potrubia. Dizka ochranného potrubia musi byt 5 nasobne vécsia, ako priemer
chraneného potrubia, minimalne vSak 1,5m. Krizovanie ostatnymi vedeniami musi byt
v sulade s platnymi normami.

- Ochranné potrubie musi byt navlecen¢ este pred zvarovanim nosnych potrubi.

- Pri spojoch musi byt’ dostatocne vel’ky priestor pre montaz. Tento priestor musi byt suchy.

- Spoje musia byt’ Cisté a suché

- Okolo signaliza¢nych vodi¢ov musi byt’ izolacia sucha.

-
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- Teplota spoja, ktora ma byt izolovand PUR penou musi byt v rozsahu 15-45°C. Spoje mozu
byt predohrievané. Vyhotoveny spoj nesmie byt zohrievany.

- Konce predizolovaného potrubia a krycieho puzdra je nutné ocistit’ od mastnoty a $piny.

- Pri montazi treba kontrolovat’ stav detekénych vodicov.

12. SKUSOBNA PREVADZKA

Podmienkou zahajenia skiSobnej prevadzky je vykonanie uspeSnych skuasok jednotlivych
technologickych zariadeni po castiach a vydanie vychodzich reviznych sprav prislusnych
technologickych zariadeni.

Podmienkou doizolovania spojov potrubi je uspesné vykonanie tlakovej skusky podl'a platnych noriem
a predpisov (STN 38 3365). Protokol o vykonani tlakovej skusky je nevyhnutnou sucastou pre
zahdajenie prevadzky teplovodu. Pred tlakovou skuSkou sa zrealizuje preplachnutie potrubi studenou
vodou a vykona sa kontrolné preziarenie 5% nahodne vybranych zvarov.

Skusobna prevadzka sa realizuje podla prislusnych platnych noriem a pokynov od vyrobcov
jednotlivych technologickych zariadeni a bude trvat’ 2 tyzdne. Skusobna prevadzka bude ukoncena
72h vykurovacou skuskou. O vykonani skuSobnej prevadzky sa spise protokol, ktory bude prilozeny k
dokumentacii stavby pri jej odovzdani investorovi spolu s ostatnymi vychodzimi reviznymi spravami.
Sucastou vykurovacej skusky bude aj nastavenie hydraulického vyregulovania UK a OPV. Protokol
o prvotnom hydraulickom vyregulovani UK a OPV bude su¢astou dokumenticie stavby pri jej
odovzdani investorovi.

13. STAROSTLIVOST O BEZPECNOST PRACE, MONTAZNE NARIADENIA

Vsetky komponenty rozvodov tepla budu vyrobené, montované a odskusané podla platnych noriem
a pravnych predpisov. Vsetky potrubia a armatiry budi izolované.

Pracovnici montaznej firmy musia byt oboznameni s platnymi bezpecnostnymi predpismi
v priestoroch odovzdéavacich stanic a kotolni a pocas realizdcie montaznych prac st povinny
reSpektovat’ pokyny bezpecnostného a poziarneho technika investora. Zvara¢ské prace moézu
vykonavat’ len pracovnici s predpisanymi skuskami a na ich vykon je nutné mat’ pisomné povolenie od
investora. V ramci realizacie montaznych prac je dodavatel’ povinny dodrziavat’ vSetky bezpecnostné
predpisy, hlavne dbat’ na bezpecnost’ prac vo vykopoch a poziarnu ochranu. Na montaz je mozné
pouzit’ len vyrobky s platnymi certifikatmi kvality.

Pri priprave realizacie, ako i samotnej realizacii technologickych uprav v odovzdavacich staniciach
a v kotolniach je potrebné riadit’ sa a dodrziavat’ ustanovenia zakona 124/2006 a ostatnych predpisov
tykajacich sa ochrany zdravia a bezpecnosti pri praci.

MontaZna organizacia musi su¢asne spifiat’ podmienky vyhlasky 718/2002 Z.z, t.j. musi mat’ na tato
¢innost’ opravnenie, vydané prislusnym organom statneho dozoru nad bezpecnost'ou prace.

14. ZAVER

Vypracovanie projektovej dokumentacie bolo zaloZené na zaklade idajov poskytnutych:
- prevadzkovatel'om vykurovacicho systému,
- prehliadky stavby s poverenou osobou prevadzkovatel’a,

UPOZORNENIE:

Realizacna spolocnost’ vybrana na realizaciu diela a investor diela musia vo svojich rozpoctoch ratat’
s moznostou zmien realizovaného diela. Zmeny mézu byt vyvolané s nepredvidanymi prekazkami
umiestnenymi pod povrchom terénu, ktoré =z geometrickych planov azprehliadky stavby
a poskytnutych podkladov neboli zrejmé




